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La presente invention concerne un dispositif de 
jonction tuhulaire pour des tiges de foreuse, notam- 
ment drs tiges de poids important, dispositif du 
type comprenant unee piece male et un manchon 
aFFemblcs rntrc cux par vissage. 

Dans la realisation de forages profonds par le 
prorede a tete rotative, on emploie des trains de 
riges He foraee qui sont assemblies entre elles habi- 
tueilement par un filetage conique de forme specia- 
ie normalise*. Au cours du travail, ces tiges de 
forage font snumises a des efforts siatiques et dyna- 
miques de traction, de torsion et de flexion eleves. 
De tels efforts appliques a la tige causent des 
ruptures dans la zone des dispositifs de jonction 
entre tiges, de sorte que certains types d'assemblage 
sont absnlument inemployables pour des forages 
de grande profondeur. 

L'in vent ion a pour but de realiser un nouveau 
dispositif de jonction des tiges par viesage qui soit 
plus durable et plus resistant aux efforts de sens 
inverse, bvpc i 'a vantage que les solicitations dyna- 
miques sur la piece male de jonction soient reduites 
a un minimum. 

Le dispositif de I'invention est caracterise en ce 
que derriere ia partie filetee du cone male est reser- 
ved une gorge de decharge et en ce qu*une bague 
intermedia ire en materiau resistant aux efforts et a 
I'usure est interposed entre l'extremite du tube qui 
porte Tepaulemem du cone male et la surface fron- 
tale du manchon de serrage du dispositif, ladite 
bague assurant une reduction importante des efforts 
changeant constamment de sens, auxquels sont sou- 
mis les filetages du cone male et du manchon. 

Suivant une forme de realisation de I'invention, 
la bague intermediaire est constitute en un materiau 
a haute resistance, mais de matiere differente de 
celle du cone et du manchon, en vue de reduire le 
risque de morsure dans les epaulements des extre- 



rnites de tubes qui sont assemblies entre elles par le 
dispositif de jonction. 

En outre, la bague intermediaire entoure les ex- 
tremites des tubes a relier entre elles dans la zone 
de Tepaulement du cone male et de la face frontale 
du manchon. de telle sorte qu'elle s'oppose a des 
deformations en bourrelets des exlremites des tubes. 

L'invention s'etend egalement aux caracteristi- 
ques resultant He la description ci-apres et du dessin 
joint, ainsi qu'a leurs di verses combinaisons poasi- 
bles. La description se rapporte a un exemple non 
limitatif de realisation du dispositif de l'invention 
represente au dessin joint en elevation dans la 
moitie de gauche et en coupe axiale dans la rnoitie 
de droite. 

Lextremite superieure du tube inferieur 1 est 
conformed en forme de manchon 2 qui possede un 
filetage interieur conique 3 se terminant par une 
partie lisse non filetee 4. L'extremite inferieure du 
tube superieur 6 a la forme d\in cone male 7 
pourvu d'un filetage exterieur 8 t par lequel il peut 
etre visse dans l'extremite du manchon. Ce cone 7 
presente entre son filetage conique 8 et 1'epaule- 
ment 9 du tube 6, une gorge dite de decharge 10 
dont Fex tension axiale a une dimension telle, qu'en- 
tre Tepaulement 9 du tube superieur 6 et la face 
frontale 5 du tube inferieur 2, reste fibre un espace 
intermediaire pour PinseTtion d'une bague inter- 
calate 11. Cette bague est constitute en un metal 
hautement resistant, mais cependant different de 
celui du cone 7 et du manchon 2, en vue d'eviter 
une degradation des epaulements 5 et 9* Cette bague 
intercalate 11 peui, en ce qui concerne sa lon- 
gueur, etre adapted aux conditions particulieres, de 
telle sorte qu'on realise un appui rdatif correct 
sur les flancs de filetage et sur les epaulements, 
de maniere a eviter une retouche des filetages. 
Enfin, la bague intermediaire 11 inseree entre 
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ies deux epaulements 5 et 9 des extremites de tubes 
est interchangeable pour permettre, d\me part, en 
choisissanl des bagues de longueurs diffexentes, de 
corapenser 1'usure des filets produite par les forces 
exercees au serrage et, d'autre part, pour reatiser 
une utilisation optimale des solicitations changeant 
continuellement de sens appliquees sur le cone 
mate et sur I'epauiement; 

Grace a cette bague intermediaire 11, Tassem- 
blage de tige se trouve, en outre, en tant que tel 
protege contre 1'usure par frottement Le choix de la 
matiere de la bague a des influences trex favo rabies 
sur la destruction par friction de la surface des 
epaulements de i'assernbiage. 

II est egalement important que la bague inter- 
media] re 11 s'applique non seulement sur les epau- 
lements des deux extremites de tubes, mais qu'elle 
entoure en outre ces epaulements a i'exterieur par 
un rebord 12. Conformernent a 1'invention. cette 
bague peut etre conforraee pour constituer une 
ceinture de renforcement pour la jonction des tiges, 
qu'elle soit realisee en un metal resistant aux 
frottements au bien qu'elle soit pourvue d'une pelli- 
cule resistante a. 1'usure dans la zone soumise aux 
frottements. 

RESUME 

Uinvention s'etend notamment aur caracteristi- 



ques ci-apres et a leurs combinaisons possibles : 

1° Dispositif de jonction tubulaire pour tiges 
de foreuse du type comprenant un assemblage visse 
avec cone male et manchon filetes, dispositif carac- 
terise en ce que le cone male presente, derriere 
sa partie fileiee, une gorge de dccharge* une bague 
intercalairc etant inseree entre Tepaulcment de I*ex- 
trenrite du tube qui porte le cone male et la face 
frontale du manchon, ladite bague etant constitute 
en un metal a haute resistance mecanique et resis- 
tant a 1'usure de frottement ; 

2° La bague intercalate est constituee en un 
metal ou materiau different de celui du cone et du 
manchon ; 

3° La bague intercalate entoure les extremites 
des tubes au moyen d'un rebord ou analogue pour 
eviter les deformations en bourrelet des extremites 
des tubes sous I'effet du serrage du dispositif de 
jonction; 

4° La bague intercalaire est constituee de telle 
sorte qu'elle constitue une ceinture de renforcement 
des extremites de tube a reunir entre elles. 
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